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摘　要：采用试验方法分别对单喷嘴和多喷嘴溅板式层板喷注器燃烧特性进行研究，考察不同工况下喷
注器面板热载情况，得到不同混合比、不同结构参数对燃烧室压力分布和燃烧效率的影响规律。试验结果表

明：混合比对多喷嘴喷注器燃烧室压力影响不大，但对燃烧效率有较大影响。对于单喷嘴喷注器，燃烧效率

随着混合比的增加而增高。相同条件下，增大扩张角及出口层宽度有利于提高喷注器燃烧效率，但会引起喷

注面板热载增大，各喷注器喷注面板均产生不同程度的变形或失效。该结果对于正确指导层板式喷注器的

设计以及筛选喷注器结构具有重要意义。
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　　气气燃烧技术是全流量补燃循环发动机的关
键技术，也是未来可重复使用液体火箭发动机的

重要研究方向［１－２］。气气燃烧过程中，推进剂首

先通过预燃室转化成气体状态，从涡轮里排出的

富氧燃气和富燃燃气再进入主燃室进行补燃。推

进剂状态的不确定会对发动机燃烧性能、响应特

性及稳定性产生很大影响。适当使用低温推进剂

气化方案，进而采用气气单模式燃烧已成为液体

火箭发动机可选方案之一。

气气燃烧的关键技术之一在于喷注器的选择

和设计，与液液燃烧和气液燃烧方式不同，气气燃

烧不需要考虑推进剂的雾化和蒸发过程，因此对

混合过程的研究变得至关重要。通过对目前常用

的喷注器进行对比研究发现，喷注器的设计过程

主要包括：①确定喷注器类型，采用冷试试验方法
获得喷注器的流量特性及混合特性［３］；②在冷试
试验基础上开展热试试验研究，考察喷注器燃烧

特性、稳定性及传热性等［４－８］。

对国内外文献进行调研发现，溅板式层板喷

注器由于喷注形式的特殊性，推进剂在喷注器流

道内部就开始雾化和混合，能有效缩短燃烧距离，

获得更高的混合效率。因此，有必要对溅板式层

板喷注器混合及燃烧机理进行深入研究，以满足

对发动机燃烧性能、热载性能及稳定性的需

求［９－１０］。国内外研究者对层板式喷注器进行了

较多的研究：雷凡培等［１１］对溅板式层板喷注单元
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流量及混合特性进行了试验研究，获得了扩张角

及层板相对厚度对流量系数和混合效率的影响，

结果表明，当扩张角取值为６０°～７５°时，流量系
数和混合效率最大；Ａｅｒｏｊｅｔ公司对一种小推力发
动机进行了研制，该发动机采用了层板式喷注器

技术，喷注器由３００片不锈钢层板组成，喷注面板
上共设计了９２个溅板式喷注单元，燃烧室采用耐
高温的铼铱材料并采用液膜冷却方式进行冷却，

其比冲为３２１．８ｓ，燃烧效率可达９９％［１２－１３］；Ｙｉｎ
等［９－１０，１４］对溅板式层板喷注器雾化及燃烧特性

进行了大量研究，对单喷嘴和多喷嘴喷注器气气

燃烧特性进行了数值仿真研究，设计了一种气膜

冷却层板式喷注器结构，采用甲烷对燃烧室壁面

及喷注面板进行冷却，分析了不同参数对气膜冷

却效果的影响，并在数值仿真基础上开展了气氧

甲烷气气流量特性及燃烧特性试验研究。

本文针对单喷嘴和多喷嘴溅板式层板喷注器

燃烧特性开展热试试验研究。采用气氧和气态甲

烷作为推进剂，并与数值仿真结果进行对比分析。

通过分析燃烧效率、燃烧室压力和面板热载等情

况，获得了不同结构及工况下喷注器的燃烧性能、

稳定性及热载性能。

１　试验对象

１．１　燃烧室结构设计

开展气氧甲烷层板式喷注器燃烧特性仿真及

试验的对比研究，两者选用的燃烧室结构、尺寸、

室压及流量完全相同。其中燃烧室长度为

１２０ｍｍ，材质为不锈钢，火花塞位于燃烧室末端，
测压孔位置靠近喷注面板附近，如图１所示。考
虑到试验时长短，单喷嘴喷注器燃烧室未进行冷

却结构设计。

图１　燃烧室装配示意
Ｆｉｇ．１　Ａｓｓｅｍｂｌｙｄｒａｗｉｎｇｏｆｔｈｅｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎｃｈａｍｂｅｒ

１．２　喷注器结构设计

图２和图３所示为单喷嘴和多喷嘴喷注器结
构示意。从结构上来看，该类型喷注器主要包括：

氧化剂及燃料入口、顶层法兰、分流层板和喷注面

板。通过扩散焊技术将喷注器焊接成型，各分流

层层板厚度为１ｍｍ，多喷嘴喷注器喷注面板厚度
为２５ｍｍ。图４给出了单喷嘴喷注器喷注面板
示意，考虑到出口层喷嘴宽度及扩张角对喷注器

燃烧性能影响最大，这里分别取扩张角为３０°和
６０°，对应的出口层宽度为 ２８９ｍｍ、１４５ｍｍ、
２７ｍｍ、１３ｍｍ进行试验，将各喷注器结构分别
标记为ＳＰ１、ＳＰ２、ＳＰ３、ＳＰ４。

图２　单喷嘴溅板式层板喷注器结构
Ｆｉｇ．２　Ｓｉｎｇｌｅｅｌｅｍｅｎｔｓｐｌａｓｈｐｌａｔｅｌｅｔｉｎｊｅｃｔｏｒｓｔｒｕｃｔｕｒｅ

图３　多喷嘴溅板式层板喷注器结构
Ｆｉｇ．３　Ｍｕｌｔｉｅｌｅｍｅｎｔｓｓｐｌａｓｈｐｌａｔｅｌｅｔｉｎｊｅｃｔｏｒｓｔｒｕｃｔｕｒｅ

（ａ）ＳＰ１　　　　　　　　　（ｂ）ＳＰ２

（ｃ）ＳＰ３　　　　　　　　　（ｄ）ＳＰ４

图４　单喷嘴层板式喷注器喷注面板结构
Ｆｉｇ．４　Ｆａｃｅｐｌａｔｅｏｆｓｉｎｇｌｅｅｌｅｍｅｎｔｉｎｊｅｃｔｏｒ

·２４·



　第６期 尹亮，等：气氧甲烷溅板式层板喷注器燃烧特性试验分析

１．３　测量及点火装置

所有试验均在国防科技大学空天科学学院气

气燃烧试验台上进行。测量参数主要包括：氧化

剂及燃料供应系统压强、流量及温度，燃烧室压强

等。其中，压力传感器采用 ＰＴ３０１型压力变送
器，测量范围为 －０１～５ＭＰａ，精度等级为０２；
流量计采用科里奥利质量流量计，最大量程为

４０ｇ／ｓ，精度等级为±０５％［１５］。所有试验均采用

高能火花塞式点火器。火花塞安装于燃烧室身部

后端，距喷管出口距离为８５ｍｍ。该点火器能对
推进剂进行有效着火且工作稳定可靠，能够满足

试验研究需要。

１．４　试验系统及方案

试验对象为１００Ｎ气氧甲烷发动机，发动机
头部采用层板式喷注器，混合比为３２０，燃烧室
设计压力为ＰＣ＝０８５ＭＰａ，单对喷嘴流量为ｍ＝
５５ｇ／ｓ，燃烧室直径为 Ｄｃ＝２４２８ｍｍ，喉部直径

为Ｄｔ＝１０８６，收缩比 ε＝５，燃烧室长度 Ｌ＝
１２０ｍｍ，表１列出了气氧甲烷发动机设计参数。

表１　设计参数
Ｔａｂ．１　Ｄｅｓｉｇｎｐａｒａｍｅｔｅｒｓ

设计参数 数值

燃烧室设计压力／ＭＰａ ０．８５
混合比 ３．２０

总质量流量／（ｇ／ｓ） ４４
入口温度／Ｋ ２９８．１５

燃烧室直径 ／ｍｍ ２４．２８
燃烧室特征长度／ｍｍ ６００
喉部直径／ｍｍ １０．８６

理论特征速度／（ｍ／ｓ） １８２７．３０
地面比冲／（ｍ／ｓ） ２２７０．２０

试验供应及测控系统包括氮气供应系统、甲

烷供应系统、氧气供应系统、压力传感器、气体流

量计、压力表和温度传感器等，如图５所示。

图５　燃烧试验系统组成
Ｆｉｇ．５　Ｓｃｈｅｍａｔｉｃｄｉａｇｒａｍｏｆｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｓｙｓｔｅｍ

２　结果及分析

２．１　气气流量特性

在进行热试试验之前，首先对气气流量特

性进行研究，以获得阀门的响应时间、管路损

失、系统压力与流量之间的关系。目前国内对

气氧甲烷气气流量特性研究较少，一般采用空

气代替燃料和氧化剂，所得结果对于热试试验

参考价值不大。气气流量特性主要影响推进剂

流量及供应系统响应，进而影响发动机的燃烧

特性及稳定性［１５］。

气气流量特性测量数据主要包括：甲烷路喷

前压力及流量计前压力、氧气路喷前压力及流量

计前压力、推进剂入口温度及质量流量、燃烧室压

力。图６（ａ）为试验获得的甲烷和氧气路喷前压
力及流量计前压力，图６（ｂ）分别给出了甲烷和氧
气路喷前压力和流量之间的关系。从图６中可以
得到，甲烷和氧气质量流量均随着喷前压力的增

大而增大，且在选取的压力范围内呈线性分布。

为了保证所需混合比，压力 －流量曲线上甲烷和
氧气压力点的选取值不同。

图７给出了单喷嘴喷注器甲烷及氧气路压
力－流量分布曲线，从图中可以看到，喷注器结构
对压力－流量分布曲线有较大影响，流量均随着
喷前压力的增大而增大且呈线性分布。相同条件

下，喷注器ＳＰ４中甲烷质量流量最大，氧气质量流
量最小，其余三种结构压力流量曲线分布相差

不大。

·３４·
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（ａ）压力曲线
（ａ）Ｐｒｅｓｓｕｒｅｃｕｒｖｅ

（ｂ）压力－流量曲线
（ｂ）Ｐｒｅｓｓｕｒｅｆｌｏｗｃｕｒｖｅ

图６　多喷嘴喷注器压力－流量曲线
Ｆｉｇ．６　Ｐｒｅｓｓｕｒｅｆｌｏｗｃｕｒｖｅｏｆｍｕｌｔｉｅｌｅｍｅｎｔｓｉｎｊｅｃｔｏｒ

２．２　多喷嘴喷注器燃烧特性试验分析

本小节对多喷嘴喷注器燃烧特性开展试验研

究，如图８所示，发动机有效工作时间为０５ｓ，火
花塞点火时间仅为０３ｓ，从图中可以看出从喷管
尾部喷出的火焰为淡蓝色。由于试验时间短，采集

到的压力流量曲线尚未达到稳定，实际流量可采用

标定后的压力流量曲线通过式（１）换算得到，同时
忽略火花塞对燃烧效率及喷注面板热载的影响。

ｃｄ＝
Ｍ

Ａｔ
ｋ
ＲＴ

２
ｋ( )槡 ＋１

ｋ＋１
ｋ－１

（１）

式中：Ａｔ为节流面积；ｋ为绝热系数；Ｒ为气体常
数；Ｍ为流量；Ｔ为温度。

图９给出了不同工况下多喷嘴喷注器热试
试验数据，获得了不同混合比及燃烧室压力下

喷注器燃烧效率分布情况。其中，工况１、２、３、４
所对应的混合比（氧气／甲烷）分别为 ２６５２、
３０９８、３４２１、３２４７，不同混合比下燃烧室压力

（ａ）甲烷
（ａ）Ｍｅｔｈａｎｅ

（ｂ）氧气
（ｂ）Ｏｘｙｇｅｎ

图７　单喷嘴喷注器压力－流量曲线
Ｆｉｇ．７　Ｐｒｅｓｓｕｒｅｆｌｏｗｃｕｒｖｅｏｆｓｉｎｇｌｅｅｌｅｍｅｎｔｉｎｊｅｃｔｏｒ

图８　多喷嘴喷注器热试车照片
Ｆｉｇ．８　Ｐｈｏｔｏｏｆｍｕｌｔｉｅｌｅｍｅｎｔｓｉｎｊｅｃｔｏｒｈｏｔｔｅｓｔ

分别为１０２９５ＭＰａ、１０４２３ＭＰａ、１０２７５ＭＰａ、
０６０２６ＭＰａ。从图９中可以看出，燃烧效率随着
混合比的增大而增加，随着燃烧室压力的减小而降

低。四个工况下燃烧效率最大值约为９９０１％。
图１０给出了不同混合比下燃烧室压力分布，

从图中可以看到，混合比对燃烧室压力影响不大。

通过对试验时序和燃烧室压力分布曲线分析发

·４４·
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（ａ）压力
（ａ）Ｐｒｅｓｓｕｒｅ

（ｂ）质量流量
（ｂ）Ｍａｓｓｆｌｏｗｒａｔｅ

（ｃ）混合比
（ｃ）Ｍｉｘｉｎｇｒａｔｉｏ

（ｄ）燃烧效率
（ｄ）Ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙ

图９　多喷嘴喷注器热试试验数据
Ｆｉｇ．９　Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｄａｔａｏｆｍｕｌｔｉｅｌｅｍｅｎｔｓｉｎｊｅｃｔｏｒ

图１０　多喷嘴喷注器燃烧室试验压力曲线
Ｆｉｇ．１０　Ｐｒｅｓｓｕｒｅｃｕｒｖｅｏｆｍｕｌｔｉｅｌｅｍｅｎｔｓ

ｉｎｊｅｃｔｏｒｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎｃｈａｍｂｅｒ

现：点火成功后燃烧室内压力波动较大，且在达到

平衡后仍有小幅度的波动。这是因为点火初始时

刻火花塞产生大量的热量，燃烧室内压力迅速上

升并达到稳定。燃烧室内压力出现二次下降，第

一次出现在点火完成至推进剂完全燃烧，第二次

出现在吹除完毕，供给系统关闭后，此时燃烧室内

压力基本接近大气压。燃烧室内出现压力波动的

原因很多，如甲烷和氧气供应系统压力振荡、试验

时序设计不合理、喷注压降过大以及燃烧室内声

学振荡等。为了获得较为精确的试验数据，减小

燃烧室内压力振荡，可以采取以下方法：①减小喷
注器喷注压降；②设计合理的试验时序；③采用火
花塞进行点火；④合理设计文氏管前压力等。

合理的喷注器结构设计对于火箭发动机燃烧

特性及热载至关重要。发动机在工作过程中由于

受气动热及高压条件的影响，喷注器工作环境恶

劣而影响其正常工作。层板式喷注器由于喷注面

板厚度小，燃烧室头部区域温度高，喷注面板更容

易发生烧蚀。同时，由于其特殊的喷注方式，推进

剂燃烧后在喷注面板附近产生回流，受燃气回流

的影响，燃烧室头部局部区域及喷注面板附近温

度较高。回流区虽然有利于提高推进剂的混合及

燃烧效率，但对于喷注面板的热防护是不利的。

从前文图３可以看出，多喷嘴喷注器采用了气
膜冷却方式对燃烧室身部进行冷却，而喷注器面板

并未采取冷却措施。多喷嘴喷注器面板厚度为

２５ｍｍ，面板上共设计３２个气膜冷却孔、８对喷注
单元，各喷注单元呈圆周均匀排列。受试验条件及

燃烧室尺寸等的限制，未对燃烧室身部及喷注面板

温度进行测量。图１１为多喷嘴喷注器喷注面板热
试试验前后对比照片，从图中可以看出，热试试验

后喷注面板发生燃烧变色，气膜冷却区域较喷注面

板中心颜色略浅，且均无烧蚀发生，该结果表明采

用气膜冷却方式能一定程度上对喷注面板进行冷

却，该试验条件下多喷嘴喷注器的设计是可行的。

（ａ）试验前
（ａ）Ｂｅｆｏｒｅｔｈｅｔｅｓｔ

　　　　　 （ｂ）试验后
（ｂ）Ａｆｔｅｒｔｈｅｔｅｓｔ

图１１　热试前后多喷嘴喷注器喷注面板照片
Ｆｉｇ．１１　Ｐｈｏｔｏｏｆｍｕｌｔｉｅｌｅｍｅｎｔｓｉｎｊｅｃｔｏｒｆａｃｅｐｌａｔｅ

ｂｅｆｏｒｅａｎｄａｆｔｅｒｈｏｔｔｅｓｔ

２．３　单喷嘴喷注器燃烧特性试验分析

图１２给出了单喷嘴喷注器热试试验照片。
设计了四种不同结构的单喷嘴喷注器，从文

献［２］数值模拟结果可知，扩张角及出口层喷嘴
宽度对单喷嘴喷注器燃烧性能影响最大，其中，扩

张角主要影响喷注角及喷注方向，出口层喷嘴宽

·５４·
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度对喷注角及喷注速度有较大影响。为了保证喷

注器的正常工作，防止由于喷注面板热载过大而

造成喷注面板烧蚀失效，试验中所设计的喷注面

板厚度为１ｍｍ，与数值仿真中设计的喷注面板厚
度为０３ｍｍ有所不同。

图１２　单喷嘴喷注器热试车照片
Ｆｉｇ．１２　Ｐｈｏｔｏｏｆｓｉｎｇｌｅｅｌｅｍｅｎｔｉｎｊｅｃｔｏｒｈｏｔｔｅｓｔ

图１３给出了不同混合比及燃烧室压力下单
喷嘴喷注器燃烧特性数据情况。从图１３中可以
看出，对于同一结构的喷注器，当氧气质量流量保

持不变，燃烧效率随着混合比的增大而增加，燃烧

室压力变化不大。对于不同结构的喷注器，相同

混合比下燃烧效率略有差别，当混合比为３５８５
时，ＳＰ１喷注器燃烧效率达９９４６％。当混合比取
值接近理论值３２时，所得燃烧效率最大。其余
结构喷注器不同工况下的燃烧效率在７６５９％ ～
９８６３％之间。同时还可以得到，相同混合比条件
下，燃烧效率随燃烧室压力的降低而降低。

（ａ）压力
（ａ）Ｐｒｅｓｓｕｒｅ

（ｂ）质量流量
（ｂ）Ｍａｓｓｆｌｏｗｒａｔｅ

（ｃ）混合比
（ｃ）Ｍｉｘｉｎｇｒａｔｉｏ

（ｄ）燃烧效率
（ｄ）Ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙ

图１３　单喷嘴喷注器热试试验数据
Ｆｉｇ．１３　Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｄａｔａｏｆｓｉｎｇｌｅｅｌｅｍｅｎｔｉｎｊｅｃｔｏｒ

为了获得不同结构下喷注器面板热载情况，

获得了单喷嘴喷注器喷注面板热试前后照片，如

图１４所示。喷注面板均采用 ３０４不锈钢，其中
ＳＰ１、ＳＰ２、ＳＰ３三种结构喷注器进行了四次试验，
ＳＰ４喷注器只进行一次试验，用以验证喷注面板
烧蚀是由于喷注器多次试验造成。从图１４中可
以看到，各喷注器喷注面板烧蚀情况差别较大，四

种结构的喷注器中，ＳＰ１喷注器喷注面板已发生
严重烧蚀，其余喷注器喷注面板也发生不同程

度的燃烧变色。同时，各喷注器喷注面板均发

生不同程度的变形，变形区域位于氧化剂及燃料

喷孔之间的位置，由于喷注器内部压力较高，喷注

面板向燃烧室一侧凸起。分析其原因：通过对文

（ａ）ＳＰ１

（ｂ）ＳＰ２

（ｃ）ＳＰ３

·６４·
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（ｄ）ＳＰ４

图１４　热试前后单喷嘴喷注器喷注面板照片
Ｆｉｇ．１４　Ｐｈｏｔｏｏｆｓｉｎｇｌｅｅｌｅｍｅｎｔｉｎｊｅｃｔｏｒｆａｃｅｐｌａｔｅ

ｂｅｆｏｒｅａｎｄａｆｔｅｒｈｏｔｔｅｓｔ

献［１４］结果进行分析，扩张角对喷雾锥角及撞击
点距离有较大影响，ＳＰ１喷注器中喷雾锥角最大，
同时雾化撞击点位置距离喷注面板最近，因此烧

蚀也越严重。受回流区域的影响，喷注面板最高

温度位于喷孔之间，当燃烧室内压力发生振荡时，

势必影响喷注面板附近的燃气速度，从而影响其

温度分布，这也是喷注器被烧坏的原因之一。

为了深入分析喷注器头部烧蚀程度，对单喷

嘴喷注器中间层面板热试前后烧蚀情况进行了对

比分析，如图１５所示，可以看出，高温高压燃气及
喷注压力对中间层面板影响不大。由于高温区域

位于喷孔之间，当扩张角为６０°时，撞击点位置距
离喷注面板最近，该区域温度最高，但由于中间层

面板并未发生烧蚀，因此不影响喷注器的正常

工作。

（ａ）扩张角６０°
（ａ）Ｅｘｐｅｎｄｉｎｇａｎｇｌｅ６０°

　 （ｂ）扩张角３０°
（ｂ）Ｅｘｐｅｎｄｉｎｇａｎｇｌｅ３０°

图１５　热试后单喷嘴喷注器中间层面板照片
Ｆｉｇ．１５　Ｐｈｏｔｏｏｆｓｉｎｇｌｅｅｌｅｍｅｎｔｉｎｊｅｃｔｏｒｍｉｄｄｌｅ

ｐｌａｔｅａｆｔｅｒｔｈｅｈｏｔｔｅｓｔ

３　结论

针对不同喷注器结构及不同工况对气氧甲烷

溅板式层板喷注器燃烧特性和热载情况的影响开

展了试验研究，对比分析了喷注器设计参数、混合

比及燃烧室压力对燃烧效率以及喷注面板热载影

响的区域和联系，研究结论如下：

１）单喷嘴和多喷嘴喷注器甲烷和氧气质量
流量均随着喷前压力的增大而增大，且在选取的

压力范围内呈线性分布。对于单喷嘴喷注器，相

同条件下，ＳＰ４喷注器中甲烷质量流量最大，氧气
质量流量最小，其余三种结构压力流量曲线分布

相差不大。

２）对于同一结构的单喷嘴喷注器，当氧气质
量流量保持不变，燃烧效率随着混合比的增大而

增加，燃烧室压力变化不大。对于不同结构的喷

注器，相同混合比下燃烧效率略有差别，当混合比

为３５８５时，ＳＰ１喷注器燃烧效率达９９４６％。混
合比变化对多喷嘴喷注器燃烧效率有较大影响，

当混合比取３４２１时，所得燃烧效率值最大。
３）多喷嘴喷注器由于采用气膜冷却方式进

行冷却，燃烧室身部及喷注面板均未发生烧蚀。

四种结构的单喷嘴喷注器中，ＳＰ１喷注器喷注面
板已发生严重烧蚀，其余喷注器喷注面板也发生

不同程度的燃烧变色和变形。

４）初步提出了气氧甲烷溅板式层板喷注器
的结构及试验方案，验证了采用电火花塞后置点

火的可行性；由于溅板式层板喷注器喷注面板受

热载影响较大，设计时应合理选择面板厚度。
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３６（５）：６６－６９．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［２］　尹亮，刘伟强．溅板式层板喷注单元燃烧特性数值分
析［Ｊ］．国防科技大学学报，２０１８，４０（２）：１－６．
ＹＩＮ Ｌｉａｎｇ， ＬＩＵ Ｗｅｉｑｉａｎｇ．Ｎｕｍｅｒｉｃａｌａｎａｌｙｓｉｓｏｎ ｔｈｅ
ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓｏｆｓｐｌａｓｈｐｌａｔｅｌｅｔｉｎｊｅｃｔｏｒ［Ｊ］．
ＪｏｕｒｎａｌｏｆＮａｔｉｏｎａｌＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙｏｆＤｅｆｅｎｓｅＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１８，
４０（２）：１－６．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［３］　ＣＯＮＬＥＹＡ，ＶＡＩＤＹＡＮＡＴＨＡＮＡ，ＳＥＧＡＬＣ．Ｈｅａｔｆｌｕｘ
ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｓ ｆｏｒ ａ ＧＯ２／ＧＨ２ ｓｉｎｇｌｅｅｌｅｍｅｎｔ， ｓｈｅａｒ
ｉｎｊｅｃｔｏｒ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＳｐａｃｅｃｒａｆｔａｎｄ Ｒｏｃｋｅｔｓ，２００７，
４４（３）：６３３－６３９．

［４］　ＬＩＵＪ，ＺＨＡＮＧＸＱ，ＬＩＱＬ，ｅｔａｌ．Ｅｆｆｅｃｔｏｆｇｅｏｍｅｔｒｉｃ
ｐａｒａｍｅｔｅｒｓｏｎｔｈｅｓｐｒａｙｃｏｎｅａｎｇｌｅｉｎｔｈｅｐｒｅｓｓｕｒｅｓｗｉｒｌ
ｉｎｊｅｃｔｏｒ［Ｊ］．ＰｒｏｃｅｅｄｉｎｇｓｏｆｔｈｅＩｎｓｔｉｔｕｔｉｏｎｏｆＭｅｃｈａｎｉｃａｌ
Ｅｎｇｉｎｅｅｒｓ，ＰａｒｔＧ：ＪｏｕｒｎａｌｏｆＡｅｒｏｓｐａｃｅＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，２０１３，
２２７（２）：３４２－３５３．

［５］　ＳＯＺＥＲ Ｅ， ＶＡＩＤＹＡＮＡＴＨＡＮ Ａ， ＳＥＧＡＬ Ｃ， ｅｔａｌ．
Ｃｏｍｐｕｔａｔｉｏｎａｌａｓｓｅｓｓｍｅｎｔｏｆｇａｓｅｏｕｓｒｅａｃｔｉｎｇｆｌｏｗｓｉｎｓｉｎｇｌｅ
ｅｌｅｍｅｎｔｉｎｊｅｃｔｏｒ［Ｃ］／／Ｐｒｏｃｅｅｄｉｎｇｓｏｆ４７ｔｈＡＩＡＡＡｅｒｏｓｐａｃｅ
ＳｃｉｅｎｃｅｓＭｅｅｔｉｎｇＩｎｃｌｕｄｉｎｇｔｈｅＮｅｗＨｏｒｉｚｏｎｓＦｏｒｕｍ ａｎｄ
ＡｅｒｏｓｐａｃｅＥｘｐｏｓｉｔｉｏｎ，２００９：１－１９．

［６］　ＬＩＮＪ，ＷＥＳＴＪ，ＷＩＬＬＩＡＭＳＲ，ｅｔａｌ．ＣＦＤｃｏｄｅｖａｌｉｄａｔｉｏｎｏｆ
ｗａｌｌ ｈｅａｔ ｆｌｕｘｅｓ ｆｏｒ ａ ＧＯ２／ＧＨ２ ｓｉｎｇｌｅ ｅｌｅｍｅｎｔ
ｃｏｍｂｕｓｔｏｒ［Ｃ］／／Ｐｒｏｃｅｅｄｉｎｇｓｏｆ４１ｓｔＡＩＡＡ／ＡＳＭＥ／ＳＡＥ／
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ＡＳＥＥＪｏｉｎｔＰｒｏｐｕｌｓｉｏｎＣｏｎｆｅｒｅｎｃｅ＆Ｅｘｈｉｂｉｔ，２００５：１－１５．
［７］　ＣＡＩＧＢ，ＷＡＮＧＸＷ，ＪＩＮＰ，ｅｔａｌ．Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌａｎｄ

ｎｕｍｅｒｉｃａｌｉｎｖｅｓｔｉｇａｔｉｏｎ ｏｆｌａｒｇｅｍａｓｓｆｌｏｗ ｒａｔｅｇａｓｇａｓ
ｉｎｊｅｃｔｏｒｓ［Ｃ］／／Ｐｒｏｃｅｅｄｉｎｇｓｏｆ４４ｔｈ ＡＩＡＡ／ＡＳＭＥ／ＳＡＥ／
ＡＳＥＥＪｏｉｎｔＰｒｏｐｕｌｓｉｏｎＣｏｎｆｅｒｅｎｃｅ＆Ｅｘｈｉｂｉｔ，２００８：１－１５．

［８］　ＶＡＩＤＹＡＮＡＴＨＡＮＡ，ＧＵＳＴＡＶＳＳＯＮＪ，ＳＥＧＡＬＣ．Ｏｎｅａｎｄ
ｔｈｒｅｅｄｉｍｅｎｓｉｏｎａｌｗａｌｌｈｅａｔｆｌｕｘｃａｌｃｕｌａｔｉｏｎｓｉｎａＯ２／Ｈ２
ｓｙｓｔｅｍ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＰｒｏｐｕｌｓｉｏｎａｎｄＰｏｗｅｒ，２０１０，２６（１）：
１８６－１８９．

［９］　ＹＩＮＬ，ＬＩＵＷＱ，ＳＨＥＮＢＸ，ｅｔａｌ．Ｎｕｍｅｒｉｃａｌｉｎｖｅｓｔｉｇａｔｉｏｎ
ｏｎｔｈｅｆｉｌｍｃｏｏｌｉｎｇｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｉｎａｍｕｌｔｉｅｌｅｍｅｎｔｓｓｐｌａｓｈ
ｐｌａｔｅｌｅｔｉｎｊｅｃｔｏｒ［Ｊ］． Ａｃｔａ Ａｓｔｒｏｎａｕｔｉｃａ，２０１８，１５２：
４５８－４６７．

［１０］　ＹＩＮＬ，ＬＩＵＷ Ｑ．Ｇａｓｅｏｕｓｆｉｌｍｃｏｏｌｉｎｇｉｎｖｅｓｔｉｇａｔｉｏｎｉｎａ
ｍｕｌｔｉｅｌｅｍｅｎｔｓｐｌａｓｈｐｌａｔｅｌｅｔｉｎｊｅｃｔｏｒ［Ｊ］．ＡｃｔａＡｓｔｒｏｎａｕｔｉｃａ，
２０１８，１４４：３５３－３６２．

［１１］　雷凡培，张振鹏，姚明明，等．溅板式层板喷注单元流量
及混合特性的试验［Ｊ］．航空动力学报，２００９，２４（６）：
１４０２－１４０６．
ＬＥＩＦａｎｐｅｉ，ＺＨＡＮＧＺｈｅｎｐｅｎｇ，ＹＡＯＭｉｎｇｍｉｎｇ，ｅｔａｌ．

Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌ ｉｎｖｅｓｔｉｇａｔｉｏｎ ｏｎ ｆｌｏｗ ｒａｔｅ ａｎｄ ｍｉｘｉｎｇ
ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓｏｆｓｐｌａｓｈｐｌａｔｅｌｅｔｉｎｊｅｃｔｏｒｅｌｅｍｅｎｔ［Ｊ］．Ｊｏｕｒｎａｌ
ｏｆＡｅｒｏｓｐａｃｅＰｏｗｅｒ，２００９，２４（６）：１４０２－１４０６．（ｉｎ
Ｃｈｉｎｅｓｅ）

［１２］　ＪＡＳＳＯＷＳＫＩ Ｄ， ＲＯＳＥＮＢＥＲＧ Ｓ， ＳＣＨＯＥＮＭＡＮ Ｌ．
ＤｕｒａｂｉｌｉｔｙｔｅｓｔｉｎｇｏｆｔｈｅＡＪ１０－２２１４９０Ｎｈｉｇｈｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅ
（３２１ｓｅｃＩｓｐ）ｅｎｇｉｎｅ［Ｃ］／／ＰｒｏｃｅｅｄｉｎｇｓｏｆＡＩＡＡ／ＡＳＭＥ／
ＳＡＥ／ＡＳＥＥ ２９ｔｈ Ｊｏｉｎｔ Ｐｒｏｐｕｌｓｉｏｎ Ｃｏｎｆｅｒｅｎｃｅ ａｎｄ
Ｅｘｈｉｂｉｔ，１９９３．

［１３］　ＫＡＨＬＲＣ，ＬＡＢＯＴＺＲＪ，ＢＡＳＳＨＡＭＬＢ．Ｐｌａｔｅｌｅｔｉｎｊｅｃｔｏｒｓ
ｆｏｒｓｐａｃｅｓｈｕｔｔｌｅｏｒｂｉｔｍａｎｅｕｖｅｒｉｎｇｅｎｇｉｎｅ［Ｃ］／／Ｐｒｏｃｅｅｄｉｎｇｓ
ｏｆＡＩＡＡ／ＳＡＥ１０ｔｈＰｒｏｐｕｌｓｉｏｎＣｏｎｆｅｒｅｎｃｅ，１９７４：１－８．

［１４］　ＹＩＮＬ，ＥＪＱ，ＤＩＮＧＪ，ｅｔａｌ．Ａｎｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｓｔｕｄｙｏｎｔｈｅ
ｓｐｒａｙｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓｏｆｓｐｌａｓｈｐｌａｔｅｌｅｔｉｎｊｅｃｔｏｒ［Ｊ］．Ａｃｔａ
Ａｓｔｒｏｎａｕｔｉｃａ，２０２１，１８１：３７７－３８３．

［１５］　尹亮．火箭发动机层板式喷注器关键技术研究［Ｄ］．长
沙：国防科技大学，２０１８．
ＹＩＮＬｉａｎｇ．Ｒｅｓｅａｒｃｈｏｎｋｅｙｔｅｃｈｎｉｑｕｅｓｏｆｐｌａｔｅｌｅｔｉｎｊｅｃｔｏｒｉｎ
ｒｏｃｋｅｔｅｎｇｉｎｅｓ［Ｄ］．Ｃｈａｎｇｓｈａ：ＮａｔｉｏｎａｌＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙｏｆＤｅｆｅｎｓｅ
Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１８．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

　 　（上接第３２页）
［２０］　中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局，中国国家

标准化管理委员会．精细陶瓷高温弯曲强度试验方法：
ＧＢ／Ｔ１４３９０—２００８［Ｓ］．北京：中国标准出版社，２００８．
ＧｅｎｅｒａｌＡｄｍｉｎｉｓｔｒａｔｉｏｎｏｆＱｕａｌｉｔｙＳｕｐｅｒｖｉｓｉｏｎ，Ｉｎｓｐｅｃｔｉｏｎａｎｄ
ＱｕａｒａｎｔｉｎｅｏｆｔｈｅＰｅｏｐｌｅ′ｓＲｅｐｕｂｌｉｃｏｆＣｈｉｎａ，Ｓｔａｎｄａｒｄｉｚａｔｉｏｎ
ＡｄｍｉｎｉｓｔｒａｔｉｏｎｏｆｔｈｅＰｅｏｐｌｅ′ｓＲｅｐｕｂｌｉｃｏｆＣｈｉｎａ．Ｔｅｓｔ
ｍｅｔｈｏｄｆｏｒｆｌｅｘｕｒａｌｓｔｒｅｎｇｔｈｏｆｍｏｎｏｌｉｔｈｉｃｃｅｒａｍｉｃｓａｔｅｌｅｖａｔｅｄ
ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ：ＧＢ／Ｔ１４３９０—２００８［Ｓ］．Ｂｅｉｊｉｎｇ：Ｓｔａｎｄａｒｄｓ
ＰｒｅｓｓｏｆＣｈｉｎａ，２００８．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［２１］　牛学宝，张程煜，乔生儒，等．２Ｄ－Ｃ／ＳｉＣ复合材料在空
气中的高温压缩强度研究［Ｊ］．航空材料学报，２０１１，
３１（６）：９２－９５．
ＮＩＵＸｕｅｂａｏ，ＺＨＡＮＧ Ｃｈｅｎｇｙｕ，ＱＩＡＯ Ｓｈｅｎｇｒｕ，ｅｔａｌ．
Ｃｏｍｐｒｅｓｓｉｖｅｓｔｒｅｎｇｔｈｏｆ２Ｄ －Ｃ／ＳｉＣ ｃｏｍｐｏｓｉｔｅａｔｈｉｇｈ
ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｉｎａｉｒ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＡｅｒｏｎａｕｔｉｃａｌＭａｔｅｒｉａｌｓ，
２０１１，３１（６）：９２－９５．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［２２］　索涛，李玉龙，刘明爽．二维Ｃ／ＳｉＣ复合材料高温压缩力

学行为研究［Ｊ］．兵工学报，２０１０，３１（４）：５１６－５２０．
ＳＵＯ Ｔａｏ， ＬＩＹｕｌｏｎｇ， ＬＩＵ Ｍｉｎｇｓｈｕａｎｇ． Ｒｅｓｅａｒｃｈ ｏｎ
ｍｅｃｈａｎｉｃａｌｂｅｈａｖｉｏｒｏｆ２Ｄ Ｃ／ＳｉＣｃｏｍｐｏｓｉｔｅｓａｔｅｌｅｖａｔｅｄ
ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｕｎｄｅｒ ｕｎｉａｘｉａｌ ｃｏｍｐｒｅｓｓｉｏｎ ［Ｊ］． Ａｃｔａ
Ａｒｍａｍｅｎｔａｒｉｉ，２０１０，３１（４）：５１６－５２０．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［２３］　陈俊．服役温度下Ｃ／ＳｉＣ复合材料力学性能实验系统研
制及测试分析［Ｄ］．湘潭：湘潭大学，２０１６．
ＣＨＥＮＪｕｎ．Ｔｈｅｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｅｑｕｉｐｍｅｎｔａｎｄｍｅｃｈａｎｉｃａｌ
ｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓａｎａｌｙｓｉｓｏｆＣ／ＳｉＣｃｏｍｐｏｓｉｔｅｓｕｎｄｅｒｔｈｅｓｅｒｖｉｃｅ
ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ［Ｄ］．Ｘｉａｎｇｔａｎ：ＸｉａｎｇｔａｎＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，２０１６．（ｉｎ
Ｃｈｉｎｅｓｅ）

［２４］　罗征．采用ＬＰＶＣＳ为先驱体制备 ＳｉＣ／ＳｉＣ复合材料及其
高温性能研究［Ｄ］．长沙：国防科技大学，２０１４．
ＬＵＯＺｈｅｎｇ．Ｔｈｅｓｔｕｄｙｏｆｈｉｇｈｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｏｆ
ＳｉＣ／ＳｉＣｃｏｍｐｏｓｉｔｅｓｂｙＬＰＶＣＳ［Ｄ］．Ｃｈａｎｇｓｈａ：Ｎａｔｉｏｎａｌ
ＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙｏｆＤｅｆｅｎｓｅＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１４．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）
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